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Betriebsbesichtigung der Firma FRAKO
Kondensatoren- und Anlagenbau GmbH

Von Dennis Campana
REHA-Werkstatt Emmendingen

In der Werkstatt Emmendingen auf3erten Mitarbeiter/innen Anfang des Jahres den
Waunsch, eine Betriebsbesichtigung der Firma FRAKO durchzufihren. Nachdem sich
einige Mitarbeit-erinnen in intensiver Vorarbeit um die Organisation der Hin- und
Ruckfahrt gekimmert hatten, war es am 09. April endlich soweit.

Eine siebenkdpfige Gruppe erhielt von FRAKO die Einladung zu einer

Besichtigung.

Nachdem wir geschlossen mit dem Bus nach Teningen gefahren waren, wurden wir
am Eingang von Herrn

Bdcherer freundlich in Empfang genommen. Nach kurzer Begrii3ung und einigen
einleitenden Worten gelangten wir auch sogleich in die heiligen Produktionshallen.

Gleich zu Beginn wies ein grof3es Schild auf ein bestehendes Film- und
Fotografierverbot hin.

FRAKO fertigt unter anderem Kondensatoren fur Blindleistungsregelanlagen, welche
in Schaltschranke verbaut und dann an Kunden weiterverkauft werden. Wahrend der
Besichtigung wurde uns der Herstellungsprozess besagter Kondensatoren gezeigt
und von Herrn Bocherer ausfuhrlich erlautert.

Nachfolgend einige Details des Produktionsablaufs:

Zuerst werden mittels vollautomatischer Wickelmaschinen zwei hauchdiinne,
Ubereinanderliegende Folien aus Polypropylen und Zink zu zylinderférmigen Wickeln
aufgerollt. Um Leitfahigkeit zwischen der Ober- und Unterseite eines Wickels
herzustellen, werden im nachsten Arbeitsgang 99,9 %ige Zinkdréahte unter einem
Lichtbogen verschmolzen und in einer Spritzanlage auf die Wickel aufgesprunht.
AnschlieRend sorgen groRe Ofen fiir standig abwechselndes Aufheizen und
Abkuhlen der Wickel. Nach diesem mehrere Tage dauernden Prozess erfolgt eine
grundliche Reinigung, bei der die Wickel auch geburstet werden. Nun |6ten mehrere
Mitarbeiterinnen drei Ubereinanderliegende Wickel zusammen und spezielle Dréahte
an das obere Ende an. Mit einer Mantelisolation und einem Aluminiumgehause
versehen ergibt sich daraus nun ein Kondensator. Ein als Trocknungsmittel und zum
Druckausgleich eingesetztes Gesteinsgranulat fullt bestehende Zwischenrdume im
Gehause aus. Ein montierter Deckel dichtet den Kondensator ab. Nach vier Tagen in
einem Vakuumbehalter ist auch die letzte Restfeuchtigkeit aus dem Kondensator
gezogen. Nachdem die Lécher im Deckel verltet sind, ist der Kondensator
hermetisch verschlossen.

Abschliel3end wird jeder Kondensator einhundertprozentig auf Dichtigkeit, elektrische
Funktion sowie intakte Widerstande geprtift, mit einem Etikett inklusive
Seriennummer versehen und versandfertig verpackt. Mit Hilfe der Seriennummer
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kénnen bei Bedarf Details des insgesamt ber 3 Wochen dauernden
Herstellungsprozesses zurtickverfolgt werden.

FRAKO betreibt Lagerproduktion von etwa 200 verschiedenen Kondensatortypen,
die hauptséachlich in Lander des nahen und fernen Ostens (Turkei, Indien, Iran,
Malaysia, Singapur, Australien, usw.) verschickt werden. Je nach Anforderung
erhalten Kunden die Kondensatoren inklusive montierter (teilweise in den REHA-
Werkstatten hergestellter) Anschlussteile oder in Form zweier separater Bauteile zur
Selbstmontage.

Interessierten Mitarbeitern/innen bietet FRAKO die Méglichkeit, ein Praktikum
in verschiedensten Abteilungen (Verwaltung, Vertrieb, Entwicklung) zu
absolvieren. Entsprechende Bewerbungen werden von Frau Schoner gerne
entgegengenommen.



